Anwender-Fragebogen SGHWING
——

Ringkolbenzahler

E-Mail
StralBe
PLZ / Ort
Prozessflissigkeit (O korrosiv (O abrasiv
Feststoffe in der Flussigkeit? (O Ja (O Nein Gase in der Flussigkeit? () Ja (O Nein
Feststoffart Gasanteilin%  min max
Feststoffanteilin %  min max
Minimal Normal Maximal
Durchflussbereich I/h I/h I/h
Betriebsdruck bar a bar a bar a
Betriebstemperatur °C °C °C
Max. zul. Druckverlust bar bar bar
Viskositat cp (mPas) cp (mPas) cp (mPas)
Dichte kg/dm?3 kg/dm3 kg/dm?3

Material Gehiuse (O VA 1.4404/1.4435 (O upvC (O Aluminium (O Hochdruck
Kolben (O PEEK (Standard) O crr (O Andere
Trennscheiben () Keramik (O Edelstahl
O-Ring (O Vviton (O EPR (O Teflon (O Buna-N
Temperaturbereich O -40 bis 60 °C O 10 bis 120 °C O 0 bis 40 °C (UPVQ) O 150 °C
Prozessanschluss (O DIN-ISO 228/1 (O NPT-F (O Tri-Clamp (O ANSI-150#
(O ANSI-300# (O Andere
Einsatz im Ex-Bereich QO la (O Nein

Auswerteelektronik

(O Impulsausgang (Std) (O Durchflussanzeige- Zéhleinheit () Dosiersteuerung
Einsatz im Ex-Bereich QO la (O Nein

Zusatzliche Anmerkungen und Hinweise

SCHWING Verfahrenstechnik GmbH - OderstraBe 7 - 47506 Neukirchen-Viuyn
Telefon: +49 (0) 2845 930-0 - E-Mail: mail@schwing-pmt.de - Webseite: www.schwing-pmt.de
27071999



Anwender-Fragebogen SGHWING
——

Viskositatsmessung mit Kolbenviskosimeter

zusatzliche Hinweise oder Anmerkungen

SCHWING Verfahrenstechnik GmbH - Oderstra8e 7 - 47506 Neukirchen-Vluyn
Telefon: +49 (0) 2845 930-0 - E-Mail: mail@schwing-pmt.de - Webseite: www.schwing-pmt.de
15042005
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